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COMERCIAL
CURPLAST

CURVAS DIN 2605 (N 3) y DIN 2606 (N 5)

CURVAS DE ACERO SIN SOLDADURA, PARA SOLDAR A TOPE
DIN 2605 N-3 90° DIN 2606 N-5 90°
St 37-0

Kg/u Factor de
D Espesor aprox. presion max.
Pulg. DN da s Tipo 90° % L b
12" | 1s 21,3 2,0 e 88‘6‘3 L2 S e
3/4" 20 26,9 2,3 of 8223 - 23:2 1
L e e sl S
11/4"| 32 42,4 4 m 3 3;38 ;g gg:g 16 194
11/2" | 40 48,3 e : 3 8:?33 3 15077',25 18322
g 50 60,3 g m 2 8:;28 573; 173651,00 igg
21721 65 76,1 2,9 m 2 01',74950 ;; 19755'?0 ;jg
3" 80 88,9 3,2 A iii = ;ég:g 250
4 100 114,3 3,6 :‘: ; ii; ZZ gg:g ﬁég
5" 125 139,7 4,0 ',:,' § ;‘;33 Zé ;28:8 igg
6" 150 168,3° 4,5 : : 161,'5200 ;; ;;g:g 131;2
8" 200 219,1 6,3 : g ;2:28 ;3 2‘1’3;8 2;3
10" 250 27300 & liiies : g ,2;;:28 ZS 22;:8 3;3
12 | 300 | w39 | 71 | WG | g5 | s | 7m0 | sw
14" 350 3556 | . 80 : 2 32:28 ;2 ggg:g 1?;218
16" 400 406,4 8,8 : : 18321':20% gg gigjg 1?11733
18" 450 457,0 10,0 x ; i;ﬁ;gg Zg 1??2?5(,)0 1?31540
20" | so0 | so80 | 10 | w5 | 000 | ss | raaso | 1s00
s el oon Il | Rl @ | | e s
2 | 700 | 730 | 72 | w5 | seewo | e | szme | 24w
sl v e S
36" 900 914,0 10,0 s g ggg:gg ;(2) ;3;?8 ;:322
(e ) ool e R e
48" | 1.200 1.220,0 12,5 x : 1:%2:38 ;i ;f,ggjg ;:228
56" | 1.400 | 1.420,0 12,5 b ;::gg:gg o ;;:88 e
64" | 1.600 1.620,0 12,5 : g ;:?gg:gg ;i i:ggg:g 2:228
Peso aprox. : 45° = 1/2 de 90° 180° = 2 x 90°
DIN2605(N3): r = 1,5.d,, aprox. DIN2606 (N5): r =2,5.d,, aprox.
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